
กระบวนการผลิตเนื้อสัตวที่ถูกสุขอนามัย  
ในโรงฆาสัตว  

กระบวนการผลิตเนื้อสัตวที่ถูกสุขอนามัยกระบวนการผลิตเนื้อสัตวที่ถูกสุขอนามัย  
ในโรงฆาสัตวในโรงฆาสัตว

ฝายพัฒนาโรงฆาสัตวภายในประเทศฝายพัฒนาโรงฆาสัตวภายในประเทศ

สวนตรวจสอบรับรองผลติภัณฑปศุสัตวสวนตรวจสอบรับรองผลติภัณฑปศุสัตว

สํานักพัฒนาระบบและรับรองมาตรฐานสินคาปศุสัตวสํานักพัฒนาระบบและรับรองมาตรฐานสินคาปศุสัตว  กรมปศุสัตวกรมปศุสัตว



สุขอนามัยสุขอนามัย  ??



อันตรายที่เกิดกับกระบวนการผลติอาหารอันตรายที่เกิดกับกระบวนการผลติอาหาร

1.BIOLIGICAL HAZARD1.BIOLIGICAL HAZARD

ไดแกไดแก  SaSalmonellalmonella
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Clostridium sp, Clostridium sp, CampylobactorCampylobactor
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2.CHEMICAL HAZARD2.CHEMICAL HAZARD

ไดแกไดแก  สารตกคางยาฆาแมลงสารตกคางยาฆาแมลง  //สารตกคางยาปฏิชีวนะสารตกคางยาปฏิชีวนะ  //

สารตกคางพวกโลหะหนักสารตกคางพวกโลหะหนัก  //สารทําความสะอาดสารทําความสะอาด--ฆาเชื้อฆาเชื้อ

3.PHYSICAL HAZARD3.PHYSICAL HAZARD

ไดแกไดแก  เศษโลหะเศษโลหะ  เศษดินเศษดิน  เศษหินเศษหิน  เศษแกวเศษแกว



สิ่งที่กอใหเกิดโรคอาหารเปนพิษสิ่งที่กอใหเกิดโรคอาหารเปนพิษ
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สภาพเนื้อสัตวที่ไมเหมาะสมแกการบริโภคสภาพเนื้อสัตวที่ไมเหมาะสมแกการบริโภค



ปจจัยทีม่ีผลตอสุขอนามัยปจจัยทีม่ีผลตอสุขอนามัย

แหลงที่มาของวัตถุดิบและการควบคุมคุณภาพแหลงที่มาของวัตถุดิบและการควบคุมคุณภาพ

Hazard Analysis & Critical Control Point Hazard Analysis & Critical Control Point 
program(HACCPprogram(HACCP))
Good Manufacturing Practices (GMP)Good Manufacturing Practices (GMP)
การฝกอบรมพนักงานการฝกอบรมพนักงาน

การควบคุมการขนสงการควบคุมการขนสง

การตรวจประเมินการตรวจประเมิน

การใหความรูแกผูบริโภคการใหความรูแกผูบริโภค



Good Manufacturing Practices (GMP)Good Manufacturing Practices (GMP)
การผลติขั้นตนการผลติขั้นตน

สถานที่ผลิตสถานที่ผลิต  ::การออกแบบการออกแบบ  และสิ่งอํานวยความสะดวกและสิ่งอํานวยความสะดวก

การควบคุมการปฏิบตัิงานการควบคุมการปฏิบตัิงาน

การบํารุงรักษาและสุขาภิบาลการบํารุงรักษาและสุขาภิบาล

สุขลักษณะสวนบุคคลสุขลักษณะสวนบุคคล

การขนสงการขนสง

ขอมูลผลติภัณฑและการใหความรูผูบริโภคขอมูลผลติภัณฑและการใหความรูผูบริโภค

การฝกอบรมการฝกอบรม  



กระบวนการผลิตเนื้อสัตวปก



กระบวนการผลิตเนื้อไกชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อไกชําแหละ

บริเวณพักไกมชีวีิตบริเวณพักไกมชีวีิต ลานขนสงไก แขวนไก

ทําใหสลบดวยไฟฟาเชือดและเอาเลือดออก

ลวกขนและถอนขน ลางซาก

ตรวจสัตวกอนฆา ตรวจสัตวกอนฆา

ANIMAL WELFARE



กระบวนการผลิตเนื้อไกชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อไกชําแหละ

ลวงเอาเครื่องในออกลวงเอาเครื่องในออก ตรวจซากหลังฆา

เเชเย็นซากในถังน้ําเย็น
 (core temp ≤

 
4 C )

เลาะกระดูกและตัดแตง

ลางซากภายใน
 และภายนอก

บรรจุถุง

ตดัหัว/ตดัขา



กระบวนการผลิตเนื้อไกชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อไกชําแหละ

ตรวจจับโลหะ
แชแข็ง 

(core temp ไมสูงกวา -18 C )

บรรจุกลอง

เเชเย็นในหองแชเย็น

(core temp ≤ 4 C )

เก็บในหองเย็น
(core temp ไมสูงกวา -18 C )

ขายในประเทศ/
 สงออก



กระบวนการผลิตเนื้อสัตวปก 

สัตวจากฟารมมาตรฐาน

การขนสงสัตว

• ฟารมมาตรฐานของกรมปศุสัตว

• การตรวจสุขภาพสัตวปกกอนเขาโรงฆา 

1.พนักงานจับสัตวปกและพนักงานขนสงตองไดรับการ

 ฝกอบรมอยูเสมอและมีความชํานาญอยางเพยีงพอใน

 การจับและเคลื่อนยายสัตวปก เพื่อไมใหสัตวไดรับความ

 กระทบกระเทือนและเกิดความเครียด

2. การระบายอากาศตองเพียงพอและเหมาะสมขณะทํา

 การจับและเคลื่อนยายสัตวปก

3. ตองงดใหอาหารสัตวปกอยางนอย 6 ชั่วโมง กอนถึง

 เวลาฆา แตตองจัดใหมีน้ํากินอยางเพยีงพอจนถึงเวลา

 เคลื่อนยาย

4. ภาชนะบรรจุ ตองไดรับการออกแบบอยางเหมาะสม  

ไมทําใหสัตวปกไดรับบาดเจ็บหรือทรมาน และภาชนะ

 บรรจุและรถบรรทุกสัตวปก ตองสามารถทําความ

 สะอาดและฆาเชื้อไดงาย

 สวสัดิภาพสตัว

การพักสัตว •30 นาที



การตรวจรับสัตวที่โรงฆา 

ทําใหสลบ

กระบวนการผลิตเนื้อสัตวปก 
• ตรวจสุขภาพสัตวปกกอนฆาโดยสัตวแพทย

• ตรวจสอบใบเคลื่อนยายสัตว 

• ตรวจสอบรายงานการตรวจสัตวปกที่ฟารม

• ทําใหสลบโดยใชไฟฟา

•ไก  120

 
mA/ ตัว

•เปด 130

 
mA/ ตัว

เชือดเอาเลอืดออก •เลือดออกใหมากที่สุดอยางนอย 3 นาที 



เอกสารควบคุมการเคลือ่นยายเอกสารควบคุมการเคลือ่นยายเอกสารควบคุมการเคลือ่นยาย

สพส 001
รายงานการตรวจสัตวปกที่ฟารม

สพส 001
รายงานการตรวจสัตวปกที่ฟารม

ใบอนุญาตเคลื่อนยายฯ

ร 3 / ร 4

ใบอนุญาตเคลื่อนยายฯ

ร 3 / ร 4

ใบตอบผลชนัสูตรโรคสตัวใบตอบผลชนัสูตรโรคสตัว ผลการตรวจวิเคราะห



ขัน้ตอนการลางมีดขณะเชือดขัน้ตอนการลางมีดขณะเชือด



การตมมีดโดยอุณหภมูิตองไมต่ํากวาการตมมีดโดยอุณหภมูิตองไมต่ํากวา  8282  องศาเซลเซียสองศาเซลเซียส



กระบวนการผลิตเนื้อสัตวปก 

ลวกและถอนขน 

ลางซาก

ตัดหัวและเอาเครื่องในออก

• อุณหภูมิน้ําประมาณ 58 – 62 °c

• แรงดันน้าํสเปรยลางซากไมต่ํากวา 3 บาร



กระบวนการผลิตเนื้อสัตวปก 

ตรวจซากสตัว

 ลางภายในและภายนอกซาก

แชเย็นซาก/เครื่องใน 

ชําแหละและตัดแตงซาก

• อุณหภูมิใจกลางซาก ≤

 

4°C

• ปริมาณน้ําลนไมนอยกวา 2.5 ลิตร/ซาก

• ตรวจซากสัตวปก/เครื่องในใหปลอดโรคโดย

สัตวแพทย 

• เก็บตัวอยางไขมันตรวจยาฆาแมลงตกคาง

• เก็บตัวอยางเนื้อสัตวตรวจยาปฏิชีวนะตกคาง

• อุณหภูมิหอง ≤

 

12°C

•เก็บตัวอยางเนือ้ตรวจทางจุลชีววิทยา

• แรงดันน้าํสเปรยลางซากไมต่ํากวา 3 บาร



ขัน้ตอนการงัดเครื่องในขัน้ตอนการงัดเครื่องใน



ขัน้ตอนการแยกเครื่องในรวมถึงการบรรจุขัน้ตอนการแยกเครื่องในรวมถึงการบรรจุ



ขั้นตอนการเก็บตัวอยางเนื้อหนาอกขั้นตอนการเก็บตัวอยางเนื้อหนาอก
 เพื่อตรวจสารตกคางยาสัตวเพื่อตรวจสารตกคางยาสัตว



ขั้นตอนการเก็บตัวอยางไขมันขั้นตอนการเก็บตัวอยางไขมัน

เพื่อตรวจสารตกคางยาฆาแมลงเพื่อตรวจสารตกคางยาฆาแมลง  



พนักงานตดัแตงซากไกบนราวนิ่งพนักงานตดัแตงซากไกบนราวนิ่ง



305 305 มิลลิเมตรมิลลิเมตร

125125  มิลลิเมตรมิลลิเมตร

รูปราวนิง่รูปราวนิง่  รวมถึงขนาดความยาวและความกวางรวมถึงขนาดความยาวและความกวาง



แชเย็น/แชแข็ง

บรรจุหีบหอ

• อุณหภูมิใจกลางเนื้อแชเย็น ≤

 

4°C

• อุณหภูมิใจกลางเนื้อแชแข็ง ≤ -18°C

ตรวจจับโลหะ
• ไมพบโลหะเหนี่ยวนาํแมเหล็ก (Fe) Ф≥2 mm

• ไมพบโลหะเหนี่ยวนาํแมเหล็ก(NonFe) Ф≥3 mm

• ไมพบโลหะสแตนเลส Ф≥3 mm

กระบวนการผลิตเนื้อสัตวปก 



กระบวนการผลิตเนื้อสัตวปก 

จําหนาย 

• ภายในประเทศ

• สงออก

ขนสงโดยรถหองเย็น

• อุณหภูมิตูแชเย็น ≤4°C

• อุณหภูมิตูแชแข็ง ≤

 

-20°C



กระบวนการผลิตเนื้อโค-กระบือ



กระบวนการผลิตเนื้อโคและชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อโคและชําแหละ

คอกพักสตัวคอกพักสตัว ทําใหสัตวสลบ เชือดและเอาเลือดออก

เลาะหาง/ผูกทวารหนัก/
 ลอกหนงัขาหลัง

และดึงหนังออก

ตรวจสัตวกอนฆา ANIMAL WELFARE

ตัดหัว/ตัดขอขา

ผาอก

เปดชองทอง ลวงเครื่องในออก ผาครึ่งซาก

ตรวจหัว

ตรวจซากหลังฆา ตรวจซากหลังฆา

เปดผาคอ

ผูกหลอดอาหาร

ตัดเตานม

ตัดPENIS



กระบวนการผลิตเนื้อโคและชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อโคและชําแหละ

แตงซาก แชเย็นซาก

เลาะกระดูก

และตดัแตง

แชเย็นในหองแชเย็น O C

(core temp ≤
 

4 C )

แชแข็ง 

(core temp ไมสูงกวา -18 C )

ตรวจจับโลหะ บรรจุกลอง

ลางซาก

บรรจุถงุ



กระบวนการผลิตเนื้อโคและชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อโคและชําแหละ

เก็บในหองเย็น

(core temp ไมสูงกวา  -
 

18 C )

ขายภายในประเทศ /สงออก



สัตวจากฟารมมาตรฐาน

การขนสงสัตว

• สวัสดิภาพสัตว

• ฟารมมาตรฐานของกรมปศุสัตว

• การตรวจสุขภาพโค-กระบือ

กอนเขาโรงฆา

• ทําความสะอาดตัวสัตว โดยเฉพาะ
 ผิวหนังและขนเพื่อลดการปนเปอน

 สูกระบวนการผลิตและเนื้อสัตว

กระบวนการผลิตเนื้อโค-กระบือ



การลางตวัสัตวที่ฟารมกอนการเคลื่อนยาย



การตรวจรับสัตวที่โรงฆา 

ทําใหสลบ 

• ตรวจสุขภาพโค-กระบือกอนฆาโดยสัตวแพทย 

• ตรวจสอบใบเคลื่อนยายสัตว 

• ตรวจสอบรายงานการตรวจสัตวที่ฟารม 

• ระยะเวลาในการพักสัตวที่เหมาะสม      

( สัตวใหญ 6-12 ชั่วโมง)

• ทําใหสลบโดยใชปนยงิสลบ

• เลือดออกใหมากที่สุดอยางนอย 6 นาที 

เชือดเอาเลอืดออก 

กระบวนการผลิตเนื้อโค-กระบือ



ลอกหนัง 

เอาเครื่องในออก

ตัดหัว/ตัดขอขาและตัดหาง

กระบวนการผลิตเนื้อโค-กระบือ

• แยกเครื่องในแดงและเครื่องในขาว

• เก็บตัวอยางไขมันตรวจยาฆาแมลงตกคาง

•ในระหวางการลอกหนังใหระมัดระวังการ

 ปนเปอนซาก



ลางซาก

ตรวจซากสตัว

• ตรวจหัว/ซาก/เครื่องในใหปลอดโรคโดย     

สัตวแพทย

• เก็บตัวอยางไขมันตรวจยาฆาแมลงตกคาง

ผาครึ่งซาก

กระบวนการผลิตเนื้อโค-กระบือ 

• แรงดันน้าํสเปรยลางซากไมต่ํากวา 35 บาร

•ลางและฆาเชื้อเลือ่ยกอนใชทุกซาก



กระบวนการผลิตเนื้อโค-กระบือ 

แชเย็นซาก / เครื่องใน 

ชําแหละและตัดแตงซาก • อุณหภูมิหอง ≤ 18°C

•เก็บตัวอยางเนือ้ตรวจทางจุลชีววิทยา

•เก็บตัวอยางเนือ้สัตวตรวจยาปฏิชีวนะ

 ตกคาง 

• อุณหภูมิใจกลางซาก ≤ 4°C



แชเย็น/แชแข็ง
• อุณหภูมิใจกลางเนื้อแชเย็น ≤

 

4°C

• อุณหภูมิใจกลางเนื้อแชแข็ง ≤

 

-18°C

บรรจุหีบหอ

กระบวนการผลิตเนื้อโค-กระบือ 

ตรวจจับโลหะ
• ไมพบโลหะเหนี่ยวนาํแมเหล็ก (Fe) Ф≥2 mm

• ไมพบโลหะเหนี่ยวนาํแมเหล็ก(NonFe) Ф≥3 mm

• ไมพบโลหะสแตนเลส Ф≥3 mm



จําหนาย 

• ภายในประเทศ

• สงออก

กระบวนการผลิตเนื้อโค-กระบือ 

ขนสงโดยรถหองเย็น

• อุณหภูมิตูแชเย็น ≤4°C

• อุณหภูมิตูแชแข็ง ≤

 

-20°C



กระบวนการผลิตเนื้อสุกร



กระบวนการผลิตเนื้อสุกรและชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อสุกรและชําแหละ

คอกพักสตัวคอกพักสตัว ทําใหสัตวสลบ

ลวกหนัง/ขูดขน

เชือดและเอาเลือดออก

ตรวจสัตวกอนฆา ANIMAL WELFARE

ลางซาก



กระบวนการผลิตเนื้อสุกรและชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อสุกรและชําแหละ

ลวงเครื่องในออกลวงเครื่องในออกตัดหัว

ชั่งน้ําหนัก

ผาครึ่งซาก

แชเย็นซาก

( ROOM TEMP 0 C )

( CORE TEMP <= 4 c )

ลางซาก

ตรวจซากหลังฆาตรวจซากหลังฆา

เลาะกระดูกและตัดแตง
เเชเย็นในหองแชเย็น

(core temp <= 4 c )

ตรวจซากหลังฆา

บรรจุถงุ

เปดชองทอง/

ชองอก



กระบวนการผลิตเนื้อสุกรและชําแหละกระบวนการผลิตเนื้อสุกรและชําแหละ

ตรวจจับโลหะ บรรจุกลอง
แชแข็ง 

( core temp <= -18 C )

เก็บในหองเย็น

(core temp >=  -
 

18 C )
สงออก



กระบวนการผลิตเนื้อสกุร 

• ฟารมมาตรฐานของกรมปศุสตัว

• การตรวจสุขภาพสุกรกอนเขาโรงฆา

• เก็บตัวอยางปสสาวะตรวจสารเรงเนื้อแดง 

• เก็บตัวอยางตรวจสารตกคางยาสตัว  

สัตวจากฟารมมาตรฐาน

การขนสงสัตว

• สวัสดิภาพสัตว



• ทําใหสลบโดยใชแกสหรือไฟฟา

• เลือดออกใหมากที่สุดอยางนอย 6 นาที 

กระบวนการผลิตเนื้อสกุร 

การตรวจรับสัตวที่โรงฆา 

ทําใหสลบและ

 เชือดเอาเลอืดออก 

• ตรวจสุขภาพสุกรกอนฆาโดยสัตวแพทย 

• ตรวจสอบใบเคลื่อนยายสัตว 

• ตรวจสอบรายงานการตรวจสุกรที่ฟารม 



กระบวนการผลิตเนื้อสกุร 

• อุณหภูมิน้ําประมาณ 60-63

 

°c

ลวกและถอนขน 

ลางซาก

ตัดหัวและเอาเครื่องในออก



กระบวนการผลิตเนื้อสกุร 

• ตรวจหัว/ซากสุกร/เครื่องในใหปลอดโรคโดยสัตวแพทย

• เก็บตัวอยางไขมันตรวจยาฆาแมลงตกคาง

•ควบคุมสุขลักษณะในการผลิตและอุณหภูมิเนื้อสัตว

•เก็บตัวอยางเนื้อสุกรตรวจทางจุลชีววิทยา 

ตรวจซากสตัว

• ลางซาก

แชเย็นซาก/เครื่องใน 

ชําแหละและตัดแตงซาก

• อุณหภูมิใจกลางซาก ≤

 

4°C



• อุณหภูมิใจกลางเนื้อแชเย็น ≤

 

4°C

• อุณหภูมิใจกลางเนื้อแชแข็ง ≤

 

-18°C

แชเย็น/แชแข็ง

บรรจุหีบหอ

กระบวนการผลิตเนื้อสกุร 



กระบวนการผลิตเนื้อสกุร

จําหนาย 

• ภายในประเทศ

• สงออก

ขนสงโดยรถหองเย็น

• อุณหภูมิตูแชเย็น ≤4°C

• อุณหภูมิตูแชแข็ง ≤

 

-20°C



จุดวิกฤติที่ตองควบคุมจุดวิกฤติที่ตองควบคุม

  การตรวจสัตวกอนฆาการตรวจสัตวกอนฆา

  สัตวตองสลบกอนฆาจนกระทั่งตายสัตวตองสลบกอนฆาจนกระทั่งตาย

  ทําความสะอาดตัวสัตวทําความสะอาดตัวสัตว  โดยเฉพาะผิวหนังและขนโดยเฉพาะผิวหนังและขน      
เพื่อลดการปนเปอนสูกระบวนการผลิตและเนื้อสัตวเพื่อลดการปนเปอนสูกระบวนการผลิตและเนื้อสัตว  

มีมดีที่คมมีมดีที่คม  สะอาดและผานการฆาเชื้อสะอาดและผานการฆาเชื้อ

  มีน้ําสะอาดลางมีดตลอดเวลามีน้ําสะอาดลางมีดตลอดเวลา

  น้ําในบอน้ําในบอ//อางลวกตองสะอาดอางลวกตองสะอาด  และมทีอน้ําลนและมทีอน้ําลน



จุดวิกฤติที่ตองควบคุมจุดวิกฤติที่ตองควบคุม

  มีมี knife sterilizer  knife sterilizer /temp>=82 C/temp>=82 C

  ควรลางทําความสะอาดซากในทุกขั้นตอนผลิตควรลางทําความสะอาดซากในทุกขั้นตอนผลิต

  หัวสัตวหัวสัตว  ซากและเครื่องในตองไมสัมผัสพื้นซากและเครื่องในตองไมสัมผัสพื้น

  โคโค--กระบือกระบือ  ::  ตองปองกันการปนเปอนในขณะตองปองกันการปนเปอนในขณะ  

แทงคอและกอนการนําซากขึ้นแขวนบนราวแทงคอและกอนการนําซากขึ้นแขวนบนราว

จะตองผูกหลอดอาหารกอนจะตองผูกหลอดอาหารกอน



จุดวิกฤติที่ตองควบคุมจุดวิกฤติที่ตองควบคุม

  โคโค--กระบือกระบือ  ::  ตองปองกันการปนเปอนในขณะตองปองกันการปนเปอนในขณะ

ลอกหนังลอกหนัง  //ตัดแตงตัดแตง

  สุกรสุกร//โคโค--กระบือกระบือ  ::  ตองปองกันการปนเปอนในตองปองกันการปนเปอนใน

ระหวางการแยกปลายทวารหนักออกจากซากระหวางการแยกปลายทวารหนักออกจากซาก

  การดึงและแยกเครื่องในการดึงและแยกเครื่องใน

  การตรวจซากหลังฆาการตรวจซากหลังฆา

  ทําการลดอุณหภูมิซากโดยนําซากเขาแชเย็นโดยเร็วทําการลดอุณหภูมิซากโดยนําซากเขาแชเย็นโดยเร็ว



จุดวิกฤติที่ตองควบคุมจุดวิกฤติที่ตองควบคุม
การควบคุมอุณหภูมิซากขณะขนสงการควบคุมอุณหภูมิซากขณะขนสง

  การขนสงที่ถกูสุขลักษณะการขนสงที่ถกูสุขลักษณะ

  การควบคุมคณุภาพน้ําใชการควบคุมคณุภาพน้ําใช  และน้ําแข็งและน้ําแข็ง

  การลางทําความสะอาดและฆาเชื้อบริเวณผลิตการลางทําความสะอาดและฆาเชื้อบริเวณผลิต  

สวนผิวสัมผัสอาหารสวนผิวสัมผัสอาหาร  และเครื่องมือและเครื่องมือ  อุปกรณอุปกรณ  ตางๆตางๆ

  การควบคุมแมลงและสัตวพาหะการควบคุมแมลงและสัตวพาหะ

  สุขลักษณะของพนักงานสุขลักษณะของพนักงาน  



ขอบคุณ
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